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บทคัดยnอ
ความมุnงหมายของงานวิจัยฉบับน้ี เป}นการศึกษาการใชoฟางขoาวในอิฐบล็อกประสาน โดยการนําฟางขoาวมาบดทําการคัดขนาด

และรnอนผnานตะแกรงเบอรr 4 จากนั้นนําไปแทนท่ีดินเหนียวในอัตราสnวนรoอยละ 0,5,10,15 และ 20 โดยปริมาตร ทําการทดสอบ

คุณสมบัติการรับกําลังอัด ความหนาแนnน และ อัตราการดูดซึมนํ้า ที่อายุ 7 และ 28 วัน

 ผลการศึกษาพบวnา การใชoฟางขoาวแทนท่ีดินในอัตราสnวนผสมตnางๆ สnงผลใหoกําลังอัดอิฐบล็อกประสานลดลง โดย

ปริมาณการแทนท่ีดินของฟางขoาวที่เหมาะสม สําหรับการผลิตอิฐบล็อกประสานในงานวิจัยครั้งนี้ คือ รoอยละ 5,10 และรoอยละ 

15 โดยปริมาตร ซึ่งมีกําลังรับแรงอัดที่อายุ 28 วัน เทnากับ 45,34 และ 30 กก./ตร.ซม. คิดเป}นรoอยละ 86, 65 และ 57 ของบล็อก

ประสานควบคุม ตามลําดับ ซึ่งผnานมาตรฐานผลิตภัณฑrชุมชน 602-2547 เป}นบล็อกประสานชนิดไมnรับนํ้าหนัก นอกจากน้ี

ยงัพบวnาความหนาแนnน มีคnาลดลงตามปริมาณการแทนท่ี ในขณะท่ีรoอยละการดูดซมึนํา้ มคีnาเพ่ิมขึน้และสูงกวnาอฐิบล็อกประสาน

ควบคุม

คําสําคัญ: อิฐบล็อกประสาน กําลังอัด ความหนาแนnน การดูดซึมนํ้า

Abstract
The objective of this research was to study the usage of rice straw in Interlocking block. The straw was ground through 

No. 4 sieve size and then used to replace the clay in 0, 5, 10, 15 and 20 percent by volume in order to test the 

compressive strength, density and water absorption at age 7 and 28 days. 

 The results showed that the use of rice straw to replace the clay in various ratios led to the decrease of 

compressive strength and density of interlocking blocks. The optimal volume of rice straw to replace clay in this 

research was 5, 10 and 15 percent by volume which had a compressive strength at 28 days that was 45, 34 and 30 

ksc. or 86, 65 and 57 percent of interlocking block control, respectively. When the values were compared with the 

community product standard 602/2547, these interlocking blocks were classified as non-load bearing type. In addition, 

it was found that the density was decreased when increasing the amount of rice straw while the percentage of water 

absorption was increased higher than that of interlocking block control. 

Keywords:  Interlocking block, Compressive strength, Density, Water absorption

บทนํา
อิฐบล็อกประสานเป}นวัสดุกnอที่ไดoทําการพัฒนารูปแบบใหoมีรู
และเดอืยบนตวับลอ็ก เพือ่ใหoสะดวกในการกnอสรoางอาคารและ

บoานพักอาศัย มคีวามความสวยงามตามธรรมชาติโดยไมnตoอง

ทาสี ดังแสดงใน Figure 1 นอกจากนี้ยังกnอสรoางไดoอยnาง

รวดเรว็เนือ่งจากไมnตoองฉาบปนู และยังมีราคาทีต่ํา่กวnาการกnอ

อฐิฉาบปูนทัว่ไป โดยวิธีการผลิตอิฐประสานนิยมใชoอตัราสnวน

ผสมท่ีประกอบดoวย ปนูซเีมนตr ดินเหนียว และน้ํา ซึง่อิฐบล็อก
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ประสานสามารถขึน้รูปไดoงnาย ไมnซบัซoอน สามารถทาํเองไดoใน

ชุมชน และยังพบวnาสามารถใชoวัสดุอื่นๆที่หาไดoงnายในชุมชน

และทoองถิ่น นํามาใชoเป}นสnวนผสมในการผลิตอิฐประสานเพื่อ

ปรับปรุงคุณภาพและเพ่ิมความหลากหลายในการผลิตอิฐ

ประสานไดoอีกดoวย1 

 ขoาว เป}นผลผลิตทางการเกษตรท่ีในประเทศไทย

สามารถผลติไดoทกุภาคในปรมิาณมากและยงัเป}นสินคoาสnงออก

อนัดบัตoนของโลก เน่ืองจากประเทศไทยเป}นประเทศเกษตรกรรม

ซึ่งมีพื้นท่ีเพาะปลูกประมาณรoอยละ 60 ของพ้ืนที่ทั้งหมดของ

ประเทศ โดยสามารถผลิตขoาวไดoปริมาณ 25.9 ลoานตันตnอปe 

ทําใหoมฟีางขoาวเป}นวสัดเุหลือใชoทางการเกษตรประมาณ 3 เทnา

ของผลผลิต คิดเป}นปริมาณฟางขoาว 87.57 ลoานตัน นอกจาก

นี้ยังพบวnา มีการนําฟางขoาวไปใชoประโยชนrหลายอยnาง เชnน 

เป}นอาหารสตัวr คลุมดนิ เพาะเหด็ฟาง ทาํโครงพวงหรดีดอกไมo 

ใชoในอุตสาหกรรมทํากระดาษ และพลังงานทดแทน เป}นตoน 

แตnยงัมฟีางขoาวอกีมากท่ีไมnไดoนาํไปใชoประโยชนr คาดวnาประมาณ

1 ใน 3 ของสnวนที่เหลือถูกเผาท้ิง บางพื้นที่ไมnมีการนําฟาง

ขoาวไปใชoประโยชนrและกําจัดโดยการเผาท้ิงท้ังหมด เหตุผล

หลักที่เกษตรกรเลือกใชoวิธีการจํากัดฟางขoาวโดยวิธีการเผา 

เน่ืองจากไมnมีทุนเพิ่มในการใชoวิธีกําจัดฟางขoาวที่เป}นมิตรกับ

สิง่แวดลoอม ซึง่การเผาฟางขoาวเป}นการสรoางกpาซเรอืนกระจก

ออกสูnชั้นบรรยากาศของโลก สรoางมลพิษทางอากาศนําไปสูn

ภาวะโลกรoอน พืน้ทีป่iาเส่ือมโทรม สญูเสียอนิทรียวตัถแุละธาตุ

อาหารในดิน ทําลายโครงสรoางดินท่ีเหมาะสมและทําลายหnวง

โซnอาหาร การเผาฟางขoาวทาํใหoพืน้ทีเ่กษตรสญูเสยีไนโตรเจน 

6-9 กโิลกรมัตnอไรn ฟอสฟอรสั 0.8 ตnอไรn และโพแทสเซยีม 15.6 

ตnอไรn โครงสรoางดินถูกทําลาย ดินเก็บนํ้าไดoนoอยนํามาสูnการ

แพรnระบาดของโรคพืช2 

 โดยงานวิจัยทีผ่nานมาไดoมกีารพัฒนาอิฐบล็อกประสาน

ดoวยการนาํวoสดตุnางๆ มาเป}นสnวนประกอบเพือ่ปรบัปรุงคุณภาพ

และใชoวสัดเุหลอืทิง้ตnางๆ ซึง่พบวnานอกจากจะเพ่ิมความหลากหลาย

ในการผลิตอิฐบล็อกประสานแลoววัสดุบางชนิดยังสามารถ

ปรับปรุงคุณภาพของอิฐบล็อกประสานไดoอีกดoวย3,4 ดoวยเหตุ

และป{จจยัดงักลnาวขoางตoนผูoวจิยัจึงมคีวามสนใจในการเอาวสัดุ

ทoองถ่ิน เชnน ฟางขoาวมาเป}นสnวนประกอบในการผลิตอิฐบล็อก

ประสานเพือ่เพิม่ปรมิาณการใชoประโยชนrจากฟางขoาว ลดการ

กําจัดฟางขoาวดoวยวิธีการเผาทําลาย ลดการเพิ่มมลพิษ และ

เพิ่มความหลากหลายในการผลิตอิฐบล็อกประสาน

จุดประสงคrของงานวิจัย
 1. เพื่อศึกษาความเป}นไปไดoในการใชoฟางขoาวใน

อิฐบล็อกประสาน

 2. เพือ่ใหoทราบถงึปรมิาณทีเ่หมาะสมในการใชoฟาง

ขoาวในอิฐบล็อกประสานโดยใชoเกณฑrมาตรฐานผลิตภัณฑr

ชุมชน 602-2547

Figure 1 Interlocking block.

การเตรียมวัสดุและวิธีการทดลอง
 วัสดุที่ใชoในการทดลอง
 1.  ปูนซีเมนตr ใชoปูนซีเมนตrปอรrตแลนดrประเภทท่ี 

1 (Ordinary Portland Cement) ตามมาตรฐาน ผลิตภัณฑr

อุตสาหกรรมแหnงประเทศไทย มอก.15-2547 

 2.  ทราย ใชoทรายแมnนํ้าชี อ.เมืองมหาสารคาม 

จ.มหาสารคาม นาํมาผึง่แดดเพือ่ลดความชืน้ และรnอนใหoทราย

ละเอียดเพื่อใชoเป}นมวลรวมละเอียด

 3.  นํา้ ใชoนํา้ประปาสะอาด ไมnมสีารแขวนลอย และ

สารแปลกปลอมเจือปนอื่นอยูn 

 4. ฟางขoาว ใชoฟางขoาว อ.เมืองมหาสารคาม 

จ.มหาสารคาม นํามาผึ่งแดด ลดความชื้น จากนั้นนําไปเขoา

เครื่องป{~นใหoละเอียด จากนั้นนํามาทําการรnอนผnานตะแกรง

เบอรr 4 ดังแสดงใน Figure 2

 5. ดิน ใชoดินเหนียวจาก จังหวัด มหาสารคาม นํา

ไปทําการบดใหoละเอียดโดยใชoเครื่องบดและรnอนผnานตะแกรง

เบอรr 4 ดังแสดงใน Figure 3)

 ออกแบบอัตราสnวนผสมของตัวอยnาง
 สnวนผสมของอฐิบลอ็กประสานในงานวิจยัน้ีใชoอตัราสnวน

ซเีมนตrตnอมวลรวมเทnากับ 1 ตnอ 6 และแทนทีดิ่นดoวยฟางขoาว

บดในอัตราสnวนรoอยละ 0, 5, 10, 15,และ 20 โดยปริมาตร 

ดังแสดงใน Table 1
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 Figure 2 Rice straw No. 4 sieve size. Figure 3 Clay of Interlocking block. 

Table 1  Mix proportions of Interlocking block.

MIXTURE
OPC Clay Rice Straw Sand Cement/Aggregate

(kg) (kg) (kg) (kg) ratio

BC 0.70 3.20 0.000 1 1 : 6

RS 5 0.70. 3.15 0.0005 1 1 : 6

RS 10 0.70 3.10 0.0010 1 1 : 6

RS 15 0.70 3.05 0.0015 1 1 : 6

RS 20 0.70 3.00 0.0020 1 1 : 6

BC= Interlocking block Control, OPC= Ordinary Portland Cement, RS = Rice Straw

ขั้นตอนการทดสอบ
 เม่ือเตรียมวัสดุเสร็จเรียบรoอยแลoว จากน้ันทําการ

ผสมตามสnวนผสมอิฐบล็อกประสาน เมื่อสnวนผสมเสร็จนําไป

ข้ึนรูปดoวยเครือ่งอดับลอ็กประสานแบบมือโยกดoวยแรงคนเม่ือ 

ดังแสดงใน (Figure 4) นํากoอนตัวอยnางออกมาผึ่ง ครบ 24 

ชั่วโมง และนําไปทดสอบตnอไป ซึ่งการทดสอบวัสดุและกoอน

ตัวอยnางอิฐบล็อกประสานทําการทดสอบดังตnอไปนี้

 1. ทดสอบคุณสมบตัเิบือ้งตoนของวัสดุ ไดoแกn ขนาด

อนุภาคและการคละของดิน (Laser Diffraction Particle Size 

Analyzer) องคrประกอบทางเคมขีองดนิ (X-Ray Fluorescence 

Spectrometer) ภาพถnายกําลังสูง (SEM) ของดิน ฟางขoาว 

และอิฐบล็อกประสาน

 2.  การทดสอบกําลังรับแรงอัด ตามมาตรฐาน 

(Compressive resistance) ASTM C773-88 ของบล็อก

ประสาน ที่อายุ 7 และ 28 วัน

 3.  การทดสอบความหนาแนnน (Density) คํานวณ

หาคnาความหนาแนnนจากมวลตnอปรมิาตรของตัวอยnางอฐิบล็อก

ประสานดังในสมการที่ (1)

  P = M/V        (1)   

  P = ความหนาแนnน (กก./ลบ.ม)

  M = มวลของตัวอยnางทดสอบ (กก.)

  V = ปริมาตรของตัวอยnางทดสอบ (ลบ.ม)                             

 4. การหาปรมิาณการดดูซมึนํา้ (Water absorption) 

เป}นการทดลองโดยเปรียบเทียบนํ้าหนักของนํ้าท่ีอิฐบล็อก

ประสานดูดซมึนํา้ไดoภายหลังการแชnในน้ําเป}นเวลา 24 ชัว่โมง 

กับนํ้าหนักอิฐบล็อกประสานแหoง ตามมาตรฐาน มาตรฐาน 

ASTM C373-88

Figure 4 Interlock block forming.

ผลการศึกษา
 ผลการทดของวสัดุทีใ่ชoในการทาํอฐิบล็อกประสาน
 ผลการทดสอบดิน เมื่อทําการบดละเอียดแลoว
ทําการวิเคราะหrขนาดและการคละดoวยเคร่ืองวิเคราะหrขนาด
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อนุภาค (Laser Diffraction Particle Size Analyzer) พบวnา

ดนิมีขนาดอนภุาคใหญnสดุทีข่นาดไมnเกิน 1,000 µm และมกีาร

คละของอนุภาคสnวนใหญnอยูnในชnวง 10 -1,000 µm ดังใน 

Figure 5 ซึ่งเป}นขนาดดินท่ีคnอนขoางละเอียดเหมาะแกnการนํา

มาใชoในการทาํอิฐบลอ็กประสานเนือ่งจากอฐิบลอ็กประสานขึน้

รูปดoวยการอัดดoวยแรง ประกอบกับเมื่อดินมีขนาดที่เล็กชnอง

วnางระหวnางอนุภาคดินจะนoอยตามไปดoวยทําใหoอิฐมีความ

หนาแนnนเพิ่มขึ้น5 ดังแสดงในภาพถnายขยายกําลังสูง (SEM) 

ใน Figure 6 และเมื่อนําดินไปทําการทดสอบหาองคrประกอบ

ทางเคมี (X-Ray Fluorescence Spectrometer) พบวnาดินมี

องคrประกอบของ SiO
2
 และ Al

2
O

3
 เป}นสnวนใหญn โดยมปีรมิาณ

รoอยละ 84.92 และ 11.55 ลําดับ ดังแสดงใน Table 2 ซึ่งเป}น

ลักษณะของดินเหนียว จึงเหมาะสมในการนํามาทําอิฐบล็อก

ประสาน

Figure 5   Laser Diffraction Particle Size Analyzer test 

result.

Figure 6  Scanning electron microscope image x100 

of Clay.

Table 2 Chemical compositions of Clay.

Chemical compositions Percentage (%)

Na
2
O 0.04

MgO 0.08

Al
2
O

3
11.55

SiO
2

84.92

P
2
O

5
0.06

SO
3

0.02

Cl 0.02

K
2
O 0.1

CaO 0.05

TiO
2

0.59

Cr
2
O

3
0.01

MnO 0.01

Fe
2
O

3
2.5

ZrO
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 ผลการทดสอบฟางขoาว 
 ผลการทดสอบลักษณะทางกายภาพของฟางขoาว

ดoวยกลoองถnายภาพขยายกําลังสูง พบวnา ฟางขoาวมีลักษณะ

เป}นเสoนใยตnอกัน และมีชnองวnางระหวnางเสoนใย ดoวยเหตุนี้จึง

ทาํใหoฟางขoาว มคีวามเหนยีว มคีวามหนาแนnนนoอย มนีํา้หนกั

เบา ดังแสดงใน Figure 7

Figure 7  Scanning electron microscope image x1,000 

of Rice Straw.

 ผลการทดสอบกําลังอัด
 จากการทดสอบพบวnา กาํลงัอดัของอิฐบล็อกประสาน

ควบคุมท่ีอายุ 7 และ 28 วัน มีคnาเทnากับ 37 และ 52 กก./

ตร.ซม. ตามลําดับ และเม่ือแทนท่ีดินดoวยฟางขoาวในปริมาณ

ตnางๆ พบวnา กําลังอัดของอิฐบล็อกประสานมีคnาลดลงตาม

ปริมาณการแทนที่ ซึ่งสอดคลoองกับงานวิจัยที่ผnานมา6,7 

เน่ืองจากฟางขoาวมลัีกษณะเป}นเสoนใยทีม่โีพรงในปรมิาณมาก 

เม่ือนํามาแทนดินทําใหoเกิดโพรงในอิฐบล็อกประสานสnงผลใหo

คnากําลังอัดลดลง ดังแสดงใน Table 3 โดยกําลังอัดของอิฐ

บล็อกประสานที่แทนที่ดoวยฟางขoาวรoอยละ 5, 10 และ 15 ที่

อายุ 7 วัน มีคnาเทnากับ 31,22 และ 18 กก./ตร.ซม. คิดเป}น

รoอยละ 83,59 และ 48 ของอฐิบลอ็กประสานควบคมุ ตามลาํดบั 

และมีคnากําลังอัดเพ่ิมขึ้นท่ีอายุ 28 วัน เนื่องจากการทํา

ปฏิกริยาไฮเดรช่ันระหวnางนํ้ากับซีเมนตrสม บูรณrยิ่งขึ้น สnงผล

ใหoกาํลงัอดัมีคnาเพิม่ขึน้ ซึง่มคีnากาํลงัอดัเทnากบั 45,34 และ 30 

กก./ตร.ซม. คิดเป}นรoอยละ 86,65 และ 57 ตามลําดับ ซึ่งมีคnา

มากกวnา 2.5 เมกะปาสคาล และผnานเกณฑrมาตรฐาน

ผลิตภัณฑrชุมชน 602-25478 ที่ไดoกําหนดไวo เป}นอิฐบล็อก

ประสานชนดิไมnรบันํา้หนกั ดงัแสดงใน Figure 8 เมือ่พจิารณา

ที่การแทนที่ฟางขoาวรoอยละ 20 พบวnา มีคnากําลังอัดที่อายุ 7 

และ 28 วนั เทnากบั 12 และ 22 กก./ตร.ซม. คดิเป}นรoอยละ 12 

และ 22 อฐิบลอ็กประสานควบคมุตามลําดบั ไมnผnานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑrชุมชน 602-2547

 ผลการทดสอบความหนาแนnน
 จากผลการทดสอบพบวnา อิฐบล็อกประสานควบคุม

มีคnาความหนาแนnนที่อายุ 7 และ 28 วัน เทnากับ 1,690 และ 

1,687 กก./ลบ.ม. และเม่ือแทนท่ีดินดoวยฟางขoาว พบวnา ความ

หนาแนnนของอิฐบล็อกประสานทีคnาลดลงตามปริมาณการ

แทนท่ี ซึง่สอดคลoองกับงานวิจยัทีผ่nานมา9 เนือ่งจากความหนา

แนnนของฟางขoาวมีคnานoอยกวnาดินท่ีใชoทําอิฐบล็อกประสาน 

และ เมือ่แทนทีดิ่นแลoวทาํใหoเกดิโพรงมากขึน้ ตามปรมิาณการ

แทนที่แทนที่ ซึ่งสอดคลoองกับงานวิจัยท่ีผnานมา10 ดังแสดงใน 

Figure 9 และเมื่อพิจารณาความหนาแนnน ที่ 28 วัน พบวnา มี

คnานoอยกวnาอายุ 7 วนั เนือ่งจาก ความชืน้ในอิฐบลอ็กประสาน

ไดoระเหยออก จงึสnงผลใหoความหนาแนnนมคีnาลดลงเลก็นoอย ดงั

แสดงใน Table 3 และ Figure 10

Table 3 Compressive strength, Density and Water absorption test results. 

MIXTURE
Compressive strength (ksc) Density (kg/m3) Water absorption (%)

7 days (%) 28 days (%) 7 days 28 days 7 days 28 days

BC 37 (100) 52 (100) 1,690 1,687 5.00 6.00

RS 5 31 (83) 45 (86) 1,684 1,656 5.33 7.21

 RS 10 22 (59) 34 (65) 1,636 1,625 9.16 10.59

 RS 15 18 (48) 30 (57) 1,593 1,531 12.47 12.32

 RS 20 12 (32) 22 (42) 1,533 1,440 13.70 14.58

 ผลการทดสอบรoอยละการดูดซึมน้ํา 
 จากผลการทดสอบพบวnา ทุกอัตราสnวนการแทนท่ี

ของฟางขoาวมคีnารoอยละการดดูซมึนํา้เพิม่ขึน้ตามปรมิาณฟาง

ขoาวท่ีเพิ่มขึ้น ทั้งนี้เนื่องจากฟางขoาวมีลักษณะเป}นโพรง ดัง

แสดงใน Figure 7 เมื่อใชoแทนที่ดิน มีผลใหoเกิดโพรงในอิฐ

บล็อกประสาน สnงผลใหoมีคnาการดูดซึมนํ้าเพ่ิมขึ้น และเม่ือ

เปรียบเทียบการการดูดซึมนํ้าในสnวนผสมเดียวกันที่อายุการ

ทดสอบตnางกัน พบวnารoอยละการดูดซึมนํ้าของอิฐบล็อก
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ประสานท่ีอายุ 28 วัน มีคnารoอยละการดูดซึมนํ้า มากกวnาอายุ 

7 วัน ทุกอัตราสnวนผสม ทั้งน้ีเนื่องจาก เม่ืออิฐบล็อกประสาน

มีอายุมากขึ้นคnาความชื้นมีคnาลดลง จากการระเหยของนํ้าใน

อฐิบลอ็กประสาน ซึง่สอดคลoองกบังานวจิยัทีผ่nานมา11 ดงัแสดง

ใน Figure 11

Figure 8 Relationship of compressive strength and rice straw replacement.

Figure 9 Scanning electron microscope image x30 of Interlocking block.
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Figure 10 Relationship of Density and rice straw replacement.

Figure 11 Relationship of Water absorption and rice straw replacement.

วิจารณrและสรุปผล
จากการศึกษาการใชoฟางขoาวแทนที่ดินในอิฐบล็อกประสาน

สามารถสรุปผลการทดลองไดoดังตnอไปนี้

 1.  กาํลงัอดัของอิฐบล็อกประสานท่ีแทนท่ีดoวยฟาง

ขoาวมีคnาลดลงตามปริมาณการแทนท่ี และมีคnากําลังอัดเพ่ิม

มากขึน้ท่ีอายกุารทดสอบ 28 วนั เมือ่เปรยีบเทียบกับสnวนผสม

เดียวกัน โดยการแทนที่ฟางขoาว รoอยละ 5,10 และ รoอยละ 15 

มีคnากําลังอัดที่อายุ 28 วัน ผnานเกณฑrมาตรฐานผลิตภัณฑr

ชุมชน 602-2547

 2.  คnาความหนาแนnนของอฐิบล็อกประสานมคีnาลด

ลงตามปริมาณการแทนท่ีของฟางขoาวทุกอัตราสnวนผสม 

เนื่องจากความหนาแนnนของฟางขoาวมีคnานoอยกวnาดินและ

ทาํใหoเกดิโพรงในอิฐบล็อกประสาน จึงทาํใหoความหนาแนnนลดลง

 3.  รoอยละการดูดซึมนํ้าของอิฐบล็อกประสานเพิ่ม

ขึ้นตามปริมาณฟางขoาวที่เพิ่มขึ้น ทั้งนี้เนื่องจากฟางขoาวมี

ลักษณะเป}นเสoนใยที่มีโพรง สnงผลใหoภายในกoอนอิฐบล็อก

ประสานมลีกัษณะเป}นโพรงตามไปดoวย การดดูซมึนํา้จึงเพิม่ขึน้

 4.  การแทนท่ีฟางขoาวในอิฐบล็อกประสานสnงผลใหo

คnากําลังอดัลดลงตามปริมาณการแทนท่ี แตnเมือ่พิจารณาตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑrชุมชน 602-2547 พบวnาสามารถใชoฟาง

ขoาวแทนที่ดินไดoถึง รoอยละ 15 โดยปริมาตร ซึ่งเป}นปริมาณที่

เหมาะสมเป}นอิฐบล็อกประสานชนิดไมnรับนํ้าหนัก และเมื่อ

พิจารณาถึงความหนาแนnนของอิฐบล็อกประสาน พบวnามีคnา

ลดลง ซึ่งทําใหoกoอนอิฐบล็อกประสานมีนํ้าหนักลดลง สnงผลดี

ในการกnอสรoางและงnายตnอการเคลื่อนยoาย ขนสnง
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